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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Auftragen von Poly- 
merschmelzefilmen auf . thermoplastische Schaumstoff e . 

Ea ist bekannt, warmeschmelzbare Schaumstoffe mit geschmol- 
zenen harzartigen Materialien nach dem V/alzenschmelzverf ahren . 
bzw. dem Extrueionsverf ahren zu beschichten, 

Bekannt ist weiterhin, dafl man mit einera harzartigen Material 
beschichtete viarmeschmelzbare Schaumbahnen nach dem Beschich- 
tungsvorgang einer Klemmatelle zufuhrt und dort die Schaum- 
bahn mit dem harzartigen Filtnbei gleichzeitiger Pragung der 
Oberflache zusammenpreBt • 

Bekannt ist weiterhin die Herstellung von Hehrschichtf ilmen 
-durch Extrusion und das Aufbringen solcher Filme unter Druck- 
anwendung auf Kunststoff bahnen. 

Thermoplastische Schaumstoffe haben rauhe und teily/eise offen- 
porige Oberflachen und besitzen aufgrund ihres spezifischen 
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Schaumgefiiges eine sehr geriage Oberfl&chenf estigkeit . Der 
unpolare Charakter von Schaumstof fen aus beispielsweise Poly 
Sthylen pder Atiiylen^VInylacetat-Copolymerisatian erschwert 
ihre Verklebung. Fur die Veinwendung von Schaumstbff en als 
Leder- Oder Textilaustauschmaterial, fur. die Verkleidung von 
Mobelflachen a. a. ist die Veredelung und Verklebbarkext der 
. Schaumstof fo.berflache notwendig« 

Zweck der Erfindung ist es, ein wirtschaftliches Verfahren 
zur Verbesserung der Oberflachenf estigkeit und Verklebbar- 
keit von thermoplastischen Schaumstoff en zu eritvfickeln. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, thermoplastische 
Schaumstoffoberflachen gegen mechanische Einwirkungen v?i© 
Sto.B, Reibung, Kratzen durch Herstellung einer verdichteten 
Oberflachenschicht widerstaridsf ahig zu gestalten und gleich- 
zeitig die Oberflachenschicht klebefreundlich auszurifffl crio 
Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren zum Auftragen von 
Polymerschmelzefilmen aUf thermoplastische Schaumstof fe ge- 
lost, vvobei erfindungsgemaB der Schaumstoff auf eine Tempe- 
ratur, die mindestens 5 °G unteir der Temperatur liegt, bei 
der der. Schaumstoff in den Erweichungshereich ubergeht, er- 
vmrmt wird, auf. die Oberflache des vorgewSrmten und nachge- 
schaumten Schaumstoff a eine Polymerschmelzeschlcht,. die aus 
dem gleichen Oder ahnlichen Polymermaterial vde der Schaum- 
stoff besteht und eine Temperatur aufweist, die mindestens 
10~ °C hoher liegt als die Temperatur, bei der der Schaumstof 
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in den Erweichungsbereich ubergeht, in einer Schichtdicke 
von 20 bis 300 J^m aufgetragen wird und die aufgetragene Po- 
lymerschmelzeschicht durch Druckeinwirkung- fest rait dem 
Schaumstoff verbunden wird, wobei die urspriingliche Dicke 
des Schaumstoffs wieder hergestellt wird. Vorteilhafterweise 
setzt man als thermoplastische Schaumstoff e extrudierte 
Schaumfolien aus Polyathylen, Athylen-Vinylacetat-Copolyineri- . 

sat oder aus deren Gemischen mit einer Dicke von 1,0 bis 6,0 mm 

3 

und einer Dichte von 0,10 bis 0,5 g/cnr ein. 

Der Polymerschmelzefilm wird mit Vorteil in einer Dicke 

von 100 bis 150yUm auf die Schaumstoff oberf lache aufgetragen. 

Die Beschichtung des Schaumstoffs rait dem Polymerschmelzefilm . 
erfolgt nach dem Extr usionsbeschichtungs- oder Walzenschmelz- 
verfahren. 

Die behandelte Oberf lachenschicht des Schaumstoffs kann beim 
V/alzenspaltdurchlauf genarbt v/erden. Tor teilhaf terweise be- 
steht der aufgetragene Polymerschmelzefilm aus einem thermo- 
plastischen Schmelzklebstof f auf Basis Athylen-Vinylacetat- 
Copolymer isat . 

Der auf den Schaumstoff aufgetragene Polymerschmelzefilm 
kann nochmals . erwarrat und unter Druck rnit einem flachigen 
Material verbunden werden. 

Nach dem erf indungsgemaijen Verfahren werden die thermoplasti- 
schen Schaumstoff e mit einer guten Oberf lachenfest igkeit 
una Verklebbarkeit ausgeriistet. Der Dickenzuwachs des 
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Schaumstof fes, . der durch das Nachschaumen entsteht s wird 
zur Oberf lachenf estigkeitserhohung verwendet, wcbei der 
verfestlgte Schaumstoff nahezu die gleiche Starke hat v?ie 
der unverf estigte * Das erf indungsgemaBe Verfahren ermoglicht 
eine schonendere Behandlung der Schaumstoffe als das Ver- 
fahren der Thermokaschierung. Das Aufbringen des Schaumstof- 
fes.auf Holz oder andere Materialien ist ohne hohe Temper a- 
turen und hohe Drucke mbglich, da die aufgebrachte Polymer- 
schicht die Kiebefreundlichkelt des Schaumstoff es erhoht und 
dabei die S.chaumstruktur weitgehend erhalten bleibt. 

Die Erfindung soil nachstehend an Ausf Uhr ungsbeispielen 
naher erlautert v/erden. In der zugehorigen Zeichnung zeigen: 

Pig. 1 : den ursprunglichen Schaumstoff 

Pig. 2 : den durch Vorwarmung nachgeschaumten Schaumstoff 
Pig. . 3 ; den nachgeschaumten und beschichteten Schaumstoff 
Pig. 4 : den nachgeschaumten 4ind beschichteten Schaumstoff 
nach der Verdichtung im V/alzenspalt 

iSeispiel 1 ; ' 

Extrudierte Thermopiast-Schaumfolie, bestehend aus einera 
Gemisch von SO Gey/.-% Atliylen-Vinylacetat-Cbpolymerisat, mit 
einem Vinylacetatgehalt von 7 Gew.-vi und 40 Gew.-> Hochdruck- 
Polyathylen, mit einer Dicke von 2,5 nun, einer Dichte von 
0,25 g/cm^ wird an einer durch einen Extruder gespeisten 
Schlitzdiise mit einer Geschv/indigkeit von 8 m/min vorbei^ge- 
fiihrt. Die Schaumbahn v/ird vor der Beschichtung mit einer 
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Infrarotheiziing auf 80 °C (gemeseen an der Schaumbahnoberaei- 
te) vorgev»armt und durch Nachschaumen auf eine Dicke von 2,8 mm 
gebracht. Danach vrird mit geschmolzenem Polyathylen in einer 
Dicke von 70yum beschichtet, das eine DLisenauetrittstemperatur 
von 360 bis 380 °C hat. Nach der Beschichtung vrird die Schaura- 
bahn durch einen Walzenspalt, gebildet von einem Walzenpaar, 
das aua einer gravierten Stahlwalze und einer gummierten Gegen- 
druckwalze besteht, geleitet. Die Walzen werden mit einem 
Druck von 5 to aneinandergepreBt ♦ 

Die Schaumfolie hat nach der Oberf lachenvergiitung eine Dicke 
von 2,5 mm und eine Dichte von 0,30 g/cm . Die Dichte der nach- 
geschaumten Schicht der Schaumbahnunterseite betragt 0,20 g/cm 
Die dberfl&chenveredelte Schaumfolie erfiillt die Forderungen 
der Kratzfestigkeit nach TGL 13-17. 

Beispiel 2; 

Extrudierte Thermoplastschaumf olie, bestehend aus einem Gemiach 
von 50 Gev?.-# Athylen-Vinylacetat-Copolymerisat, rait einem Vi- 
nylacetatgehalt von 5 Gew.-# und 50 Gevt.-7& Athylen-Vinylacetat- 
Copolymeriaat mit einem Vinylacetatgehalt von 12 Gew.-%, einer 
Dicke von 2,0 mm, einer Dichte von 0,35 g/cnr v/ird auf einer 
Walzenbeschichtungsanlage bei einer Durchlauf geschwindigkeit 
von 10 m/min und einer Temperatur der Schmelzwalze von 120 °C 
mit einem ca. lOO^m atarken Polyathylenf ilm beschichtet. 
Vor dem Beschichtungsvorgang wird die Schaumbahn durch eine 
Vorheizvfalze, die eine Oberf lachentemperatur von 70 °G be-* 
sitzt, vorgewarmt und nachgeschaumt . Nach der Beschichtung 
erfolgt die Oberflachenverdichtung und Warbung der Oberflache 
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in einem Walzenspalt. Das Walzenpaar besteht aus einer gravierten 
Stahlwalze und einer gummier ten Gegendruckwalze. Dae Walzenpaar 
wird mit einem Druck von 3 to aneinandergepreflt . Die Schaumfolie 
hat nach der Oberf lachenvergutung eine Dicke von 2,1 mm und eine 
Dichte von 0,45 g/cnr. Die dberflachenveredelte Schaumfolie erfiillt 
die Forderungen der Kratzf estigkeit nach TGL 13-17 und besitzt 
eine schmutzabweisende Oberf lache. 

Beispiel 3: 

Bxtrudierte Thermoplastschaumf olie, bestehend aus einem Gemisch von 
60 Gew„-% Polyathylen und 40 Gew«-%. Athylen-Vinylacetat-Copolymeri- 
sat mit einem Vinylacetatgehalt von . 7 Gew.-i& 5 mit einer Dichte von 
0,25 g/cm und einer Starke von 2, 4 mm wird von einer Abrolleinirich- 
tung einer Extrusionsbeschichtungseinrichtung zugefiihrt. Die Schaum- 
folie wird zunachst Uiiber eine Vorheizeinrichtung geleitet und da- 
bei an der Oberf lache auf 110 °C erwarmt. Auf die erwarmt e Schaum- 
folie wird ein Schmelzefilm eines thermoplastischen Schmelzkleb- 
stpffs, bestehend aus 40 Gew.-% Athylen-Vinylacetat-Copolymerisat 
mit einem Vinylacetatgehalt von grofier 30 Gew.-% uhd mindestens 
30 Gew.-jS eines phenolmodif iziert'es Kolophoniums, aufgebracht. Der 
Schmelzefilm wird mi l t einer Temper at ur von 107 °C aus ~dem Extruder 
ausgebracht. Die Schaumfolie wird an eine Walze angedruckt und da- 
bei abgekiihlt und soweit verdichtet, daB die Starke der Schaumfolie - 
2, 3 mm betragt ♦ 

Die auf diese Weise hergestellte Schaumfolie wird einer Einrichtung 
zur Kaschierung von Holz zugefiihrt; 

Nach dem'Abrollen wird der auf der Schaumfolie befindliche Klebfilm 
durch einen Thermoschock mittels IR-Heizung auf Temperaturen zwi- 
3chen 120 und 140 °C gebracht und mit. einer Spanplatte unter einem 
Druck von ca.50 kp/cm 2 verbunden. Bei Bestimraung der Schalfestig- 
ceit zerreiSt die Schaumfolie. 



LP 7436 

Patentanspruche : 

1. Verfahren zum Auftragen von Polymerschmelzefilmen aaf ther- 
moplastische Schaumatoff e, dadurch gekennzeichnet, da£ der 
Schaumstoff auf eine Temperatur, die mindestens 5 °C unter 
der Temperatur liegt,' bei der der Schaumstoff in den Erweir- 
chungsbereich Ubergeht, erwarmt v?ird, da6,auf die Oberflache 
des vorgewarmten und nachgeschaumten Schaumstoffs eine Po- 
lymerschmelzeschicht, die aus dem gleichen oder ahnlichen 
Polymermaterial wie der Schaumstoff besteht und eine Tem- 
peratur aufweist, die mindestens 10 °C hbher liegt als die 
\ Temperatur, bei der der Schaumstoff in den Erweichungsbereich 
ubergeht, in einer Schichtdicke von 20 bis 300/* m auf getragen- 
v/ird und die aufgetragene Polymer s.chmelzeschicht durch Druck- 
einwirkung fest mit dem Schaumatoff verbunden *wird, wobei die 
ursprungliche Dicke des Schaumstoffs wieder hergestellt vvird. 

2o Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als 
thermoplastische Schaumatoffe extrudierte Schaumfolien au3 
Polyathylen, Athylen-Vinylacetat-Copolymerisst oder aus deren 
Gemischen mit einer Dicke von 1,0 bis 6,0 mm und einer 
Dichte von 0,10 bis 0,5 g/crn^, eingesetzt v;erden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn^aichnet , d:?3 
der Polyrnerschmelzefilm in einer JDicke von 100 bis 150yH;n 
auf die Schaumstoff oberflache Guf^etra^e-: v/ird. 

4 # /erfahren nach Ahspruch 1 bis 3, dadurch gekerinseichnet , daw 
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die Beschichtung des Schaumstoff s rait einem Polymerschmelze- 
filra nach dem Extrusionsbeschichtungs- oder . vValzenschmelz- 
"'. verfahren durciigef iihrt wird. ... 

5". Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die behandelte Oberf lachenschicht des Schaumstoff s . beim" 
Walsenspaltdurchlauf genarbt wirdt 

6. Verfahren nach Anspruch 1 und 4> dadurch gekennzeichn/et, daB 
der auf getragerie Polymers chme Is ef ilm aus einem thermopl^sti- 
schen Schmelzklebstof f auf. Basis Athyien-Vinylacetat-Copoly- 
. merisat besteht. 

7* Verfahren nach Anspruch 1, 4 und 5 5 dadurch gekennzeichnet, 
daB der auf den Schaumstoff aufgetragene Polymerschmelzef ilm 
nochmals erwkrmt und unter Druck mi't einem flachigen/ Material 
verbunden vfird. 



Hier'zu ein Blatt Zeichnung. 



